BETOFIBER CAM ELYAF KATKILI BETON PREKAST (GRC)
SARTNAMESI

PREKAST CEPHE KAPLAMASI YAPIM SARTLARI

Onayl proje ve detaylarina gére mevcut yilzeylerin prekast cephe kaplamaya uygun hale
gelinceye kadar temizlenmesi, cephelerin kaplanacadi panel modiillerinin gerekli o6lci ve
toleranslar icinde kaliplarinin yapilmasi, kalip igine puskirtme yoluyla 800-1000 doz ¢imento,
gerekli miktarda Ozel silis kumu, su , katkilar ve belirli miktarda alkaliye dayanikli cam elyafi
katilmis harcin serilmesi, olusturulan kabuk icerisine gerekli sartlara sahip c¢elik karkas
yerlestiriimesi yoluyla elde edilen Fiber takviyeli betonun prekast atélyesinde projesine uygun
renk ve dokuda gerekli sekilde imali, kirlenmesi, kir sonrasi montaj mahalline nakledilip uygun
montaj elemanlari kullanilarak ve tecribeli personelle birinci sinif malzemeler ve isgilikler
kullanilarak yerlerine montaji, GRC cephe elemanlari birlesim yerlerinin aralarinin ms polimer
veya polilretan esasli derz dolgu malzemesi ile doldurulmasi, 1s1 yalitimli panel istenildigi
takdirde prekast cephe elemaninin altina tas ylnua levhalarinin montajinin yapilarak isi1 yalitiminin
saglanmasi suretiyle prekast cephe kaplamasinin yapilmasi igin gerekli her turli malzeme ve
iscilik, alet ve edevat, ankraj malzemesi, iskele, santiye ici-disi nakliye ve yukleme, yatay ve
diisey tasimalar, bosaltma, istif, ving, asma iskele, imalat sonrasi temizlik, YUKLENICI kari ve
genel giderler dahildir.

OLCU: Hak edise ait imalat élgciimlerinde fiili olarak yapilan imalat dlgiliir .Tim bosluklar diisilir.
Tim malzemeler, sarf malzemeleri, el aletleri ve makineler YUKLENICi'ye aittir. Olgiim sekli
asagidaki gibidir;
e Birimi m2 olan imalatlar baska bir malzeme ile 6rtiimeden &nceki kalip géren ylzey
alanlari m2 olarak dlgllerek hak edise dahil edilir.
e Birimi mt olan imalatlar distan disa Olcu alinarak hak edise dahil edilir.

CELIK KARKAS (Frame) :

iigili pozlardaki kaplama sistemi iginde kullanilan ve kaplamanin dig ylklere kargi dayanimini
saglayan, binaya baglanmasinda kullanilan karkas sistemidir.

GRC PREKAST (CAM ELYAFI KATKILI PREKAST BETON ELEMANI)

Aksi belirtiimedikge bu sartnamede kullanilan “ Fiber Takviyeli Beton Kaplama Panelleri” 12-15
mm kalinlikta GRC kabuk ve gerekli dizayndaki bir ankraj sisteminden olusmus kaplama
sistemidir.

BILESENLER

CIMENTO : Bilinen ¢abuk sertlesen portland ve BPC 52,5 slper beyaz ¢imento onayli, TSE
belgeli bir kaynaktan temin edilecektir. imalatci, is boyunca kullanacagi cimento
cinsini belirtecektir.



CAM ELYAFI : Kullanilacak cam elyafi beton 6mri kadar dayanacak 6zel alkaliye dayanikh (AR
— Alkali Rezistans) olacaktir. Zirconium orani en az %16,5 ve lzeri olacaktir.

KATKI MALZEMELERI : Beton karisiminda, islenebilirligi arttirmak, kir suresini azaltmak,
yuksek mukavemet ve iyi bir beton kalitesi elde edebilmek amaciyla uygun bir
super akiskanlastirici  kullanacaktir. Ayrica kirleme igin  uygun Kkatkilar
kullanacaktir.

KUM :Gerekli granulometride, %90’In Uzerinde silis iceren temiz, kuru ve kullanima
hazir olmalidir.

AKRILIK POLIMER : Kiirleme amacl ve Durabilite amach kullanilacak olan Akrilik Polimerler
GRC sartnamesinde belirtilen 6zelliklerde olacaktir.

FiZIKSEL OZELLIKLER

28 gunlik priz sonunda GRC kabuk asagidaki degerleri tasiyacaktir. Yapilacak testlerde
bu sonu¢ aranacaktir. Dekoratif Grtinlerde GRC sartnamesinde belirtilen Grlinlerden Spray sistem
uretimler Grade 18p ve Premix Uretimler ise Grade 10p kalitesinde ve teknik 6zelliklerinde
olacaktir. Yapilacak testlerde bu kalite seviyesi aranacak, Uretici kendi testlerini yaparak kalite
kayitlarini tutacaktir. Test yapimi ve sonuglarin ISVEREN’e sunulmasi lretici sorumlulugundadir.

Fiber Takviyeli Prekast Elemanlarin Teknik Ozellikleri

PREMIX
NITELIK BIRIM SPRAY GRC GRC
Mix agirhgina gore elyaf miktari Agirhk % 5% 3%
EGILME

Kopma dayanimi(Kopma modiilii-MOR) Mpa 20-30 10-14
Elastisite siniri(Proporsiyonel siniri-LOP) Mpa 7-11 5-8
CEKME

Cekme dayanimi (UTS) | Mpa 8-11 4-7
KESME

Tabakalar arasi kesme mukavemeti Mpa 3-5 N.A.
Yiizeyde kesme mukavemeti Mpa 8-11 4-7
Basing¢ dayanimi Mpa 50-80 40-60
Darbe dayanimi kJ/m2 10-25 10-15
Elastisite modul Gpa 10-20 10-20
Kuru hacim agirhg Ton/m3 1,9-2,1 1,8-2,0
Su buhari diflizyonu - 50-200

Su absorbsiyonu % 3-15

Isi iletkenlik W/mk 0,8-1,2 0,8-1,2




Tdm Uniteler A1 sinifi yangin dayanimi olacak sekilde Uretilecektir. GRC prekast elemanlar
donma-¢6ziinme ¢evriminde zarar gérmeyecek sekilde hem su/gimento orani dislk olacak hem
de kilcal bosluk icermeyecektir.

UYGULAMA ESASLARI

e Bitin imalat igleri, T.C. Bayindirlk ve iskan Bakanligi Deprem Bodlgelerinde
Yapilacak Binalar Hakkindaki Yonetmelige (6 Mart 2006 tarihli), TS 498 Yapi
elemanlarinin boyutlandiriimasinda alinacak vyuklerin hesap degerlerine, TS500
Betonarme yapilarin hesap yapim kurallarina ve TS 9967 Prefabrike beton
elemanlarin hesap kurallarina ve Yapi Malzemeleri Yonetmeliklerine uygun olacaktir.

e imalatlar TS EN 1169 standardina uygun olarak uretilecek, TS EN 1170-1, TS EN
1170-2, TS EN 1170-3, TS EN 1170-4, TS EN 1170-5, TS EN 1170-6, standartlarina
uygun olarak testleri yapilip istendiginde ISVEREN’e sunulacaktir.

e Yukaridaki standartlara gore Uretilecek ve uretici glncel GRCA Certificate of
Membership (GRCA Genel Uyelik Belgesi))ne ve GRCA Approved Manufacturer
Sheme ( GRCA onayli Uretici) belgelerine sahip olacaktir.

e Ayrica tum imalatlar yururlUkteki yangin, deprem ve isi1 yalitimi ile diger sarthame ve
yonetmeliklere uygun olacaktir.

e YUKLENICI, ISVEREN’in onay! icin GRC’den imal edilen bir érnegi ISVEREN e
sunacaktir. Ornek yiizey kalitesi, renk ve gozle tespit edilebilen diger dzellikler
yéniinden GRC genel dzelliklerini tagiyacaktir. isin (tayin edilmis toleranslar dahilinde)
mukavemet, kompozisyon, ebat uygunlugu yoninden Kkalitesi Uretici sorumlulugu
altinda olacaktir.

GRC (KABUK) URETIM YONTEMi

Kabuk Uretiminde har¢ karisiminin recetesi GRCA’nin internet sitesinde belirtilen
degerlerde olacaktir. (www.grca.org.uk/product)

Karigimda kullanilan Cam Elyafi sartnamede tarif edilen Alkali Dayanimli ve belirtilen
Ureticilerden saglanmis olacaktir.

CELIK KARKAS ve ANKRAJ SISTEMI

Montaj 6ncesi ve sonrasi panel Uzerine gelecek yuUklere (rlizgar, bina hareketleri ve
tasmanlar, deprem, nem ve sicaklik gerilmeleri, panel statik yukleri, tasima ve montaj sirasinda
olusacak ylUklemeler vs.) dayanacak sekilde dizayn edilecektir. Rizgar yukleri ve deprem igin
gerekli hesap degerleri projede 6ngorilen hesap degerlerine gére secilecektir.

Celik Karkas ankraj ayrica nem ve isil farklarda kabukta olusacak gerilmeleri yizeyde
gerilme olusturmayacak sekilde esnek sistemler ile karsilayacak ve GRC kabugun zarar
gormesini engelleyecektir.

Kullanilacak ankrajlar sicak daldirma galvaniz olacaktir.

Kullanilacak dubeller ETA onayli ve sicak daldirma galvaniz olacaktir.

Kullanilacak T civatalar m8.8 sicak daldirma galvaniz olacaktir.



Kullanilacak tiim celik karkas sistemi tiim elemanlarn ile imal edildikten sonra
minimum 70 mikron sicak daldirma galvaniz olacak, sadece tadilat halinde kaynak
yapilabilecek, kaynak yerleri de 6zel ¢inko astarli boyalar ile korunacaktir.

KURLEME

imalat esnasinda karisim igine konan akrilik polimer kimyasal kir maddeleri ile kiirleme
yapilacaktir.

NAKLIYE VE MONTAJ

Uretilen malzemeler uygun sekilde nakledilip uygun sekilde stok alanina indirilecektir.

Montaj projelerde belirtilen sekilde ve hesaplarina uygun ankraj sistemleri ile yapilacaktir.

Montaj sonu derzlerde poliiiretan veya ms polimer derz dolgusu kullanilarak izolasyon
saglanacaktir.

URETIM TESISi

Uretim tesisinin retimi denetleyebilecek nitelikte donanima sahip laboratuari olacaktir.
TESTLER

Laboratuarda;

TS-EN 1170 -1,2,3,4,5,6 ile ilgili tim testler yapilabilmelidir. Test sonuglari ISVEREN takdirde
kendisine YUKLENICI tarafindan verilecektir.

HARC SISTEMi

Tarif edilen standart ve homojenlikte Uriin elde edilebilmesi igin Uretim har¢ harmanlama sistemi
otomatik sistem olacaktir. Sistemde tartimlar hataya yer vermeyecek sekilde otomatik olarak
saglanacaktir.

Otomatik harmanlama sisteminde, kuru malzeme kum ve cimento farkh konveyorlerle tarti
sistemine akacak, tarti sonrasi tarti temizligi saglanmadan sistem yeni tartiya misaade
etmeyecektir.

Su besleme, Polimer ve Pigment depolari ayri ve tartimi sivi sistemler icin kuru tarti sisteminden
ayri islev yapacaktir.

Karigtirma sistemi degisken hizlar igin saglanabilen ve sure ayarl otomatik sistem olacaktir.
Sistem operatér mudahalesini en aza indirecek kontrol sistemine sahip olmalidir ve malzeme

miktarlari ile kritik karigtirma surelerinin kontrol edilmesine ve kaydini tutmaya olanak verecektir.

URETICI YETERLILIGI

YUKLENICI URETICI’'nin agagidaki belgelerini ISVEREN e sunacak ve onaylatacaktir.

Ureticinin Gretimle ilgili glincel 1ISO 9001:2000 belgesinin bulunmasi ve buna gore Uretim yapmasi
zorunludur. .



Uretici GRCA Approved Manufacturer Sheme ( GRCA onayll Uretici) belgesine ve GRCA
Certificate of Membership (GRCA Genel Uyelik Belgesi) ne sahip olacaktir. Firma (retim
kapasitesi ve tecriibe olarak sahip olduklarini bu belgeler ekinde mutlaka belgelendirecek ve
drtnlerinin 6mr olarak projeye uygunlugunu teyit edecektir.

Uretici firma en az burada istenilen is niteligindeki bir isi yapip bitirdigine dair referansini proje ve
gorselleri ile birlikte belgeleyecektir.

YANGIN DAYANIMI

Fiber takviyeli beton cephe kaplama malzemesi EN 13501 kod numarali teste gore “A1” sinifi
yanmazlik sinifinda oldugunu YUKLENICI rapor halinde sunacaktir.

NOT :

Prekast elemanlarin ylzeylerinde tekstlre ylzey, motif, kumlama ve renkli dékim gibi
imalatlar istenirse bu imalatlar icin YUKLENICi'ye ilave bedel 6denecektir.

Prekast elemanlarin birbirleri ile birlesim yerlerinde 8-10 mm derz birakilacak, bu derzler
montaj sonunda ms polimer veya poliliretan esash derz dolgusu ile doldurulacak olup
prekast cephe elemanlarin diger cephe kaplama malzemeleri ile birlesim yerlerindeki derz
dolgusu YUKLENICI’'nin sorumlulugunda degildir.

imalatlarin montaiji igin gerekli her tirli iskele, ving, is makinasi, sepet gibi malzemelerin
temini ve montaji YUKLENICi'ye aittir.

Montaj esnasinda kirilan, deforme olan veya zarar géren imalatlar degistirilecek veya
tamir edilecektir. Bu iglemler igin YUKLENICi'ye herhangi bir bedel ddenmeyecekiir.
Ancak YUKLENICI zarar vereni delil yolu ile tespit ederse, séz konusu zarari ISVEREN’e
ricu edecektir.

GRC malzemelerde 1m mesafede 2mm mastar hatalari olabilir. Bu hata malzemenin
dogal yapisindan kaynaklanmaktadir.

Panele yerlestirilen gelik karkas tim elemanlari kaynak ile monte edildikten sonra komple
sicak daldirma galvaniz yaptiriimis olacaktir. Sadece karkasta yapilan tadilat olursa tadil
edilen bdlge ¢inko astarli boya ile korunacaktir.

istenildiginde Betofiber kabuk harcinin igine dokiim esnasinda renk pigmenti koyularak
renkli dokumler yapilabilir. Fakat uygulanabilen renkler genel olarak mat renkler olacaktir.
Renkli dékimlerde de malzemenin dogal yapisi geregi harelenme olma olasiligi yuksektir.



